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(SJ) Hydraulisch betatrgbare Vorrichtung zum Ausrucken einer Schalttrennkupplung eines Kraftfahrzeugs 



(§7) Eine hydraulisch betatigbare Vorrichtung (1) zum Ausriik- 
ken einer Schalttrennkupplung eines Kraftfahrzeugs weist 
einen Ringkoiben (4) auf, der langsverschieblich zwischen 
einer Fuhrungshulse (6) und einem Nehmerzylinder (2) 
gleitet. Dabei nimmt der Ringkoiben (4) an seinem einen 
Druckraum (8) gegenuberliegenden Ende ein Ausrucklager 
(5) auf, daS in axialer Richtung mittels einer Tellerfeder (20) 
lagefixiert ist. Zur Reduzierung der baulichen Abmessungen 
und zur Vereinfachung der Befestigung des Ausrucklagers 
(5) am Ringkoiben (4) ist ein am Ende des Ringkolbens (4) 
eingeschnappter Befestigungsring (12) vorgesehen, der in 
einem U-formigen Abschnitt (15) einen Innenring (16) des 
Ausrucklagers (5) und eine Tellerfeder (20) aufnimmt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine hydraulisch betatigbare 
Vorrichtung zum Ausrucken einer Schalttrennkupplung 
eines Kraftfahrzeugs mit einem Ringkolben, der langs 
verschieblich mit seiner Innenmantelfiache auf einer 
Fuhrungshulse und mit seiner AuBenmantelflache in ei- 
nem Nehmerzylinder gleitet, wobei der Ringkolben an 
seinem einem Druckraum gegeniiberliegenden Ende ein 
Ausrucklager aufnimmt, daB in axialer Richtung mittels 
einer Tellerf eder lagefixiert ist. 

Eine hydraulisch betatigbare Vorrichtung der vorge- 
nannten Gattung ist bekannt aus der DE-U-93 13 557. 
Diese Vorrichtung zeichnet sich bereits durch eine kom- 
pakte Bauweise und einen fertigungstechnisch gunsti- 
gen Aufbau aus. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Fixie- 
rung des Ausruckiagers am Ringkolben zu vereinfachen 
und dabei gleichzeitig die axialen Abmessungen des 
Ausruckiagers zu minimieren. 

Diese Aufgabe wird nach dem kennzeichnenden Teil 
des Anspruchs 1 dadurch gelost, daB am Ende des Ring- 
kolbens ein Befestigungsring angeordnet ist, der mit ei- 
nem zylindrischen Abschnitt einen Teil der AuBenman- 
telflache des Ringkolbens umgreift und formschlussig in 
dieser fixiert ist und der einen iiber das Ende vorstehen- 
den, im Querschnitt gesehen, U-formigen oder L-formi- 
gen Abschnitt aufweist, in den ein radial nach innen 
weisender Schenkel eines Innenrings des Ausruckiagers 
eingreift, und daB der Schenkel mittels der sich an einem 
ersten radialen Ringteil abstutzenden Tellerfeder gegen 
einen an einer Stirnflache des Ringkolbens anliegenden 
zweiten radialen Ringteils des U-fdrmigen Abschnitts 
gespannt ist. Folglich ist der vorzugsweise spanlos her- 
gestellte Innenring nach innen abgewinkelt und bildet 
einen scheibenartigen Schenkel, iiber welchen das ge- 
samte Ausrucklager im Befestigungsring fixiert ist. Vor 
der Montage des Ausruckiagers wird dieses gemeinsam 
mit der Tellerfeder in den Befestigungsring eingesetzt, 
woraufhin anschlieBend zur Erzielung der U-fdrmigen 
Ausbildung der auBere Rand abgewinkelt wird. Diese 
Baueinheit wird sodann iiber einen Teilbereich der Au- 
Benmantelflache des Ringkolbens geschoben und verra- 
stet dort Neben der bereits angesprochenen kompak- 
ten Bauweise des Ausruckiagers weist diese Anordnung 
die Vorteile auf, daB im Gegensatz zum Stand der Tech- 
nik eine eben ausgebildete Tellerfeder verwendet wer- 
den kann und das sich diese Tellerfeder nicht unmittel- 
bar an dem vorzugsweise aus Kunststoff hergestellten 
Ringkolben abstutzt Die gesamte Baueinheit laBt sich 
auf einfache Weise montieren und wieder demontieren. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen 2 bis 5 beschrieben. Ge- 
maB Anspruch 2 soli ein AuBenring des Ausruckiagers 
einen radial nach innen weisenden scheibenformigen 
Druckabschnitt aufweisen, an dem ein zumindest eine 
Dichtlippe aufweisender Dichtring anliegt, der iiber eine 
im U-formigen Abschnitt des Befestigungsrings fixierte 
Haltekappe getragen wird. Somit iibernimmt der Befe- 
stigungsring auBerdem auch eine Tragfunktion fur den 
Dichtring, welchem in vorteilhafter Weise eine relativ 
groBe in axialer Richtung verlaufende Dichtflache zur 
Verfugung steht. 

Nach Anspruch 3 soli die Haltekappe mit einem abge- 
winkelten Rand, der der Kontur des U-fdrmigen Ab- 
schnitts angepaBt ist, versehen sein, wobei der abgewin- 
kelte Rand zwischen der Tellerfeder und dem Befesti- 
gungsring angeordnet ist. Auf diese Weise laBt sich wie- 



derum durch die Ineinanderschachtelung der einzelnen 
Bauteile der erforderliche Bauraum verringern. Dabei 
kann aber auch die Haltekappe U-formig ausgebildet 
sein und einen entsprechenden den Schenkel des Innen- 
5 rings und die Tellerfeder aufnehmenden Abschnitt des 
Befestigungsrings von innen her iibergreifen. 

Weiterhin soil nach Anspruch 4 der Befestigungsring 
an seiner inneren Mantelflache Befestigungsnoppen 
aufweisen, die in den Ringkolben eingreifen. Es kann 
io sich dabei urn Einpragungen, Durchstellungen usw. des 
Befestigungsrings handeln, die in entsprechende Ansen- 
kungen des Ringkolbens eingreifen. 

SchlieBUch ist nach Anspruch 5 vorgesehen, daB von 
dem auBeren Umfang des Innenrings des Ausruckiagers 
is axial gerichtete Fahnen ausgehen, die als Verdrehsiche- 
rung in ein Gehause der Vorrichtung formschlussig ein- 
greifen. Von dem Innenring des Ausruckiagers gehen 
dernnach mehrere am Umfang verteilte Fahnen aus, die 
zunachst radial nach auBen und anschlieBend axial ge- 
20 richtet sind. Diese Fahnen greifen in Ausnehmungen des 
vorzugsweise aus Kunststoff hergestellten Gehauses 
der Vorrichtung ein. Auf diese Weise wird mit einfachen 
Mitteln eine Rotation des Innenrings verhindert. 
Zur weiteren Erlauterung der Erfindung wird auf die 
25 Zeichnung verwiesen, in der zwei Ausfuhrungsbeispiele 
dargestellt sind. Es zeigen: 

Fig. 1 im Langsschnitt eine Teilansicht durch eine er- 
findungsgemaBe Betatigungsvorrichtung, bei der ein 
Befestigungsring U-formig ausgebildet ist und 
30 Fig. 2 einen Langsschnitt einer Teilansicht im Bereich 
eines Ausruckiagers, bei der eine Haltkappe U-formig 
ausgebildet ist und einen Befestigungsring ubergreift. 

In der Fig. 1 ist mit 1 eine Vorrichtung zum Ausriik- 
ken einer nicht naher dargestellten Schalttrennkupp- 
35 lung eines Kraftfahrzeugs bezeichnet, die im wesentli- 
chen aus einem einen Nehmerzylinder bildenden Ge- 
hause 2, einer Blechhulse 3, einem Ringkolben 4 und 
einem Ausrucklager 5 besteht. In das Gehause 2 ist wei- 
terhin eine Fuhrungshulse 6 eingesetzt, die mit einem 
40 umgebdrdelten Ende zum einen eine Aufnahme 7 fur 
einen nicht dargestellten Radialdichtring sowie gemein- 
sam mit dem Nehmerzylinder 3 einen Druckraum 8 bil- 
det. Auf dieser Fuhrungshulse 6 ist der Ringkolben 4 mit 
seiner Innenmantelfiache 9 gefuhrt, wobei der Ringkol- 
45 ben 4 mit einer Stirnflache an einem Dichtring 10, der als 
Nutring ausgebildet ist, anliegt. Dieser Dichtring 10 
weist eine Armierung 11 auf, mit deren Hilfe der Dicht- 
ring 10 mit einer nach auBen wirkenden radialen Vor- 
spannung an der Blechhulse 3 anliegt. Diese Blechhulse 
50 3 ist teilweise von dem Material des Ringkolbens 4 um- 
spritzt und fuhrt demzufolge gemeinsam mit dem Ring- 
kolben 4 und dem Dichtring 10 die entsprechenden 
durch ein Druckmittel hervorgerufenen Axialbewegun- 
gen durch. Die Armierung 11 ist im Querschnitt des 
55 Dichtrings 10 gesehen, L-formig ausgebildet, wobei ein 
Langsschenkel 11a der Blechhulse 3 und ein Querschen- 
kel lib der Stirnflache des Ringkolbens benachbart an- 
geordnet sind. 

An seinem dem Dichtring 10 gegeniiberliegenden En- 
eo de nimmt der Ringkolben 4 einen Befestigungsring 12 
auf, der von dessen Ende her einen Abschnitt seiner 
AuBenmantelflache 13 mit einem zylindrischen Ab- 
schnitt 14 umgreift. An diesen zylindrischen Abschnitt 
14 des Befestigungsrings 12 schlieBt sich ein U-formiger 
es Abschnitt 15 an, in dem das Ausrucklager 5 fixiert ist. Zu 
diesem Zweck ist ein Innenring 16 des Ausruckiagers 5 
mit einem radial nach innen weisenden, scheibenformi- 
gen Schenkel 17 versehen, der in das Innere des U-for- 
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migen Abschnitts 15 eingesetzt ist. 

Der U-formige Abschnitt 15 stiitzt sich an der ent- 
sprechenden Stirnflache des Ringkolbens 4 ab, wahrend 
der zylindrische Abschnitt 14 des Befestigungsrings 12 
mittels innerer Befestigungsnoppen 18 in Ausnehmun- 
gen 19 des Ringkolbens 4 verrastet ist. Letztendlich wird 
eine axiale Lagefixierung des Ausrucklagers 5 am Ring- 
kolben 4 dadurch herbeigefiihrt, daB eine Tellerfeder 20, 
die ebenfalls in den U-formigen Abschnitt eingesetzt ist, 
sich an einem ersten radialen Ringteil 21 des U-formi- 
gen Abschnitts 15 abstutzt und dabei den Innenring 16 
gegen einen zweiten radialen Ringteil 22 spannt. 

Weiterhin ist bei diesem Ausgestaltungsbeispiel im 
Inneren des U-formigen Abschnitts 15 eine mit einem 
abgewinkelten Rand 23a versehene, Haltekappe 23 an- 
geordnet, die an ihrem anderen Ende einen zwei Dicht- 
lippen aufweisenden Dichtring 24 aufnimmt. Dieser 
Dichtring 24 wirkt mit einem scheibenformigen Druck- 
abschnitt 25 eines AuBenrings 26 des Ausrucklagers 5 
zusammen. 

Weiterhin geht der Innenring 16 im AnschluB an seine 
Walzkorper 27 aufnehmende Laufbahn in einen Axial- 
teil 28, dann in umfangsverteilte radiale und axiale Fah- 
nen 29 bzw. 30 uber. Die axialen Fahnen 30 greifen 
formschlussig in Ausnehmungen 31 des Gehauses 2 ein, 
wodurch der Innenring 16 gegen Rotation gesichert ist. 
Der AuBenring 26 ist wiederum von einer Dichtkappe 
32 umgriffen, die eine Dichtung 33 aufnimmt, wobei 
diese Dichtung 33 mit einer Dichtlippe am Umfang des 
Axialteils 28 des Innenrings 16 anliegt. 

Im Gehause 2 ist weiterhin ein DruckmittelanschluB 
34 vorgesehen, der in einen in den Druckraum 8 mim- 
denden Radialkanal 35 iibergeht. In diesen Druckmittel- 
anschluB 34 ist eine nicht naher dargestellte Leitung 
einsetzbar, wobei diese eingeschraubt oder eingegossen 
werden kann. 

Mit der Fuhrungshulse 6 ist ein radialer Flansch 36 
durch SchweiBen, Loten oder eine andere Verbindungs- 
technik einteilig ausgebildet, der wiederum mit dem Ge- 
hause 2 durch Schrauben 37 verbunden ist. Diese 
Schrauben 37, die einen zapfenartigen Kopf 38 und ei- 
nen Schlitz zum Angriff eines Werkzeugs aufweisen, 
werden nach dem Befestigen des radialen Flansch 36 am 
Gehause 2 mit einer Kappe 39 aus elastischem Material, 
vorzugsweise Gummi abgedeckt. Vorzugsweise sind am 
Umfang des Gehauses 3 dieser Schrauben 37 vorgese- 
hen. Die Kappe 39 weist ihrerseits Rippen 40 an ihrem 
Umfang auf. Mittels der zapfenartigen Kopfe 38 der 
Schrauben 37 ist die gesamte Vorrichtung 1 in einem 
Getriebe- oder Kupplungsgehause 41, von dem in der 
Fig. 1 nur ein Teilabschnitt im Bereich einer Sackloch- 
bohrung 42 dargestellt ist, fixiert. 

Diese Art der Befestigung kann somit auf besondere 
Befestigungsschrauben zur Fixierung der Vorrichtung 1 
am Getriebe oder Kupplungsgehause 41 verzichten, 
und bei VerschleiB der Fuhrungshulse 6 besteht gegen- 
uber den bisher bekannten Vorrichtungen der Vorteil, 
daB die entsprechende Fuhrungshulse 6 mit geringem 
Aufwand ausgetauscht werden kann. 

Wie weiterhin der Fig. 1 zu entnehmen ist, weist der 
Ringkolben 4 in einem mittleren Bereich einen radial 
nach innen gerichteten Ansatz 42 auf, uber den dieser 
auf der Fuhrungshulse 6 gleitet. Dieser Ansatz 42 iiber- 
nimmt eine Abstreiferfunktion an der Fuhrungshulse 6, 
d. h., mit ihm sollen Verschmutzungen von der Fuh- 
rungshulse 6 entfernt werden. Zwischen diesem Ansatz 
42 und dem Dichtring 10 ist ein Fettraum 43 angeordnet, 
uber den das Eindringen von Schmutzpartikeln und Be- 
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schadigungen des Dichtrings 10 vermieden werden sol- 
len. 

Soweit die Gestaltung der Vorrichtung nach der 
Fig. 2 identisch ist mit der nach Fig. I, soil hierauf nicht 
weiter eingegangen werden. Der einzige Unterschied 
besteht darin, daB ein Befestigungsring 44 vorgesehen 
ist, der, im Querschnitt gesehen, an seinem Ende einen 
L-formigen Abschnitt 45 aufweist. An diesem Abschnitt 
nimmt er den Schenkel 17 des Innenrings 16 auf. Nach 
der Fig. 2 ist eine Haltekappe 46 mit einem U-formigen 
Abschnitt 47 vorgesehen, mit dem sie den Schenkel 17 
und die eben ausgebildete Tellerfeder 20 ubergreift. 

Bezugszeichenliste 



1 Vorrichtung 

2 Gehause 

3 Blechhulse 

4 Ringkolben 
20 5 Ausrucklager 

6 Fuhrungshulse 

7 Aufnahme 

8 Druckraum 

9 Innenmantelflache 
25 10 Dichtring 

11 Armierung 
11a Langsschenkel von 1 1 
lib Querschenkel von 1 1 

12 Befestigungsring 
30 13 AuBenmantelflache 

14 Zylindrischer Abschnitt 

15 U-formiger Abschnitt 

16 Innenring von 5 

17 Schenkel 
35 18 Befestigungsnoppen 

19 Ausnehmungen 

20 Tellerfeder 

21 Erstes radiales Ringteil 

22 Zweites radiales Ringteil 
40 23 Haltekappe 

23a Abgewinkelter Rand von 23 

24 Dichtring 

25 Druckabschnitt 

26 AuBenring 
45 27 Walzkorper 

28 Axialteil 

29 Radiale Fahnen 

30 Axiale Fahnen 

31 Ausnehmungen 
50 32 Dichtkappe 

33 Dichtung 

34 DruckmittelanschluB 

35 Radialkanal 

36 Radialer Flansch 
55 37 Schrauben 

38 Kopf 

39 Kappe 

40 Rippen 

41 Getriebe- oder Kupplungsgehause 
60 42 Ansatz 

43 Fettraum 

44 Befestigungsring 

45 L-formiger Abschnitt 

46 Haltekappe 
65 47 U-formiger Abschnitt 
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Patentanspruche 

1. Hydraulisch betatigbare Vorrichtung (1) zum 
Ausrucken einer Schalttrennkuppiung eines Kraft- 
fahrzeugs mit einem Ringkolben (4), der langsver- 5 
schieblich mit seiner Innenmantelfiache (9) auf ei- 
ner Fuhrungshiilse (6) und mit seiner AuBenmantei- 
flache (13) in einem Nehmerzylinder (2) gleitet, wo- 
bei der Ringkolben (4) an seinem einem Druckraum 
(8) gegenuberliegenden Ende ein Ausrucklager (5) 10 
aufnimmt, das in axialer Richtung mittels einer Tel- 
lerfeder (20) lagefixiert ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB am Ende des Ringkolbens (4) ein Befesti- 
gungsring (12) angeordnet ist, der mit einem zylin- 
drischen Abschnitt (14) einen Teil der AuBenman- 15 
teiflache (13) des Ringkolbens (4) umgreift und 
formschlussig in dieser fixiert ist, und der einen 
iiber das Ende vorstehenden, im Querschnitt gese- 
hen U-formigen oder L-formigen Abschnitt (15 
oder 45) aufweist, in den ein radial nach innen wei- 20 
sender Schenkel (17) eines Innenrings (16) des Aus- 
rucklagers (5) eingreift, und daB der Schenkel (17) 
mittels der sich an einem ersten radialen Ringteil 
(21) abstutzenden Tellerfeder (20) gegen einen an 
einer Stirnflache des Ringkolbens (4) anliegenden 2 5 
zweiten radialen Ringteil des Befestigungsrings 
(12)gespannt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein AuBenring (26) des Ausrucklagers 
(5) einen radial nach innen weisenden scheibenfdr- 30 
migen Druckabschnitt (25) aufweist, an dem ein zu- 
mindest eine Dichtlippe aufweisender Dichtring 
(24) anliegt, der iiber eine im U-formigen Abschnitt 
(15) oder am L-formigen Abschnitt (45) des Befesti- 
gungsring (12 oder 44) fixierte Haltekappe (23 oder 35 
46) getragen wird. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Haltkappe mit einem abgewinkel- 
ten Rand (23a), der der Kontur des U-formigen 
Abschnitts (15) angepaBt ist, am Befestigungsring 40 
(12) fixiert ist, wobei der abgewinkelte Rand (23a) 
zwischen der Tellerfeder (20) und dem Befesti- 
gungsring ( 12) angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Befestigungsring (12, 44) an seiner 45 
inneren Mantelflache Befestigungsnoppen (18) auf- 
weist, die in den Ringkolben (4) eingreifen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von dem auBeren Umfang des Innen- 
rings (16) des Ausrucklagers (5) axial gerichtete 50 
Fahnen (30) ausgehen, die als Verdrehsicherung in 
ein Gehause (2) der Vorrichtung (1) formschlussig 
eingreifen. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 55 



65 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 NumA DE44 12 928 A1 

Int. Cl^ B60K 23/02 

Offenlegungstag: 19. Oktober 1995 




FiQ.4 



508 042/275 



ZEfCHNUNGEN SEITE 2 



Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag; 



DE 44 12 928 A1 
B60K 23/02 

19. Oktober1995 




508042/275 



